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ABSTRACT 

However, during the manufacturing process, mainly in step of burning of raw material molded, some artifacts 
are fragmenting, generating a significant amount of the tailings dam. One of the main alternatives to discard 
these dam, comes down to the application of the same in secondary roads, however without any type of 
technical evaluation. In view of the exposed, this work had as objective to assess the technical feasibility of 
the use of the residue of red ceramic as material for paving based on existing standards DNIT. This study 
was carried out based on bibliographies, field observations, testing of granulometry, plasticity, liquidity, 
compression and the subsequent classification from material according to the classification system of HRB. 
According to the information field and experimental results obtained in the laboratory, it is perceived that 
the residue in question has met the requirements of the existing rules, being a possible option of alternative 
materials to be used in the construction of bases and sub-bases of transport route.  

Keywords: Residue; Red ceramic; Paving  

(ANICER, 2011).  
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pavimentadas, como base nas principais normas vigentes do DNIT. 

inadequado no meio ambiente (DIAS, 2004). 
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podendo ser utilizados como agregado para concreto, argamassa ou artefatos de cimento (BASTOS E 

1997) 

Em Hong Kong, Poon e Chan (2006), citado por Redivo (2011), apresentaram um estudo sobre a 

Santo  

Em estudo preliminar, conforme Schumacher et al. (2015), primeiramente fez-se uma 

rochas ornamentais (LBRO), da lama de cal e da lama de alto forno.  
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Tabela 1 a seguir e os  e 2

Tabela 1: Dados coletados nas empresas visitadas. 

Fonte: Schumacher, 2015 

Os  e 2
e telhas. 

Fonte: Schumacher, 2015

:

Fonte: Schumacher, 2015
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De acordo com 

quantidade. 

basicamente na quantidade dos materiais utilizados por cada empresa. 

Outro aspecto que pode ser constatado com base no 

Ainda referente ao 

empresas. Em outras palavras, pode-se dizer que em todas as olarias, a ordem ascendente de consumo 

de cada um dos materiais. 

encontrava-se macio, ou em trechos, onde realizava-se um nivelamento simples, geralmente com uma 
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3. METODOLOGIA 

local e presente nas camadas constituintes das estradas vicinais, foram retiradas amostras de um trecho 

mostra a Figura 1. 

Figura 1: Coleta de amostras 

Fonte: Schumacher, 2015

os ensaios previstos no seguinte programa experimental, Figura 2:  

Figura 2: Programa Experimental 

Fonte: Autor

A Tabela 2
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. 

Tabela 2 . 

Peneira 
(abertura,mm) 

(%) Passante Material (%) 

#4 (4,76) 72 Pedregulho(%) 28 

#40 (0,42) 31,07 Areia (%) 62 

#200 (0,074) 2,71 Silte e Argila (%) 10

Fonte: Schumacher, 2015

G

Fonte: Schumacher, 2015

(wL), limite de plasticidade (wP

Tabela 3. 

Tabela 3

  

Fonte: Schumacher, 2015

WL (%) 41 

WP (%) 22,19 

IP (%) 18,81 

HRB A-2-7 (0) 
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de excelente a bom como material de subleito, possuindo boa trabalhabilidade como material de 

. 

Fonte: Schumacher, 2015

de solo, disponibilizadas pela literatura, conforme a Figura 3

a faixa correspondente a pedregulho e areia siltosos ou argilosos. 

Tabela 4

Fonte: Das (2012, p. 106) 
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Figura 3: Curvas dos principais tipos de solo.                                        Figura 4: Curva com formato de sino 

De acordo com a Tabela 4 e a Figura 4, observa-se que os solos que possuem limite de liquidez 

Figura 4
que ambas possuem um formato muito semelhante entre si, ou seja, o formato de um sino, o que por sua 

intervalo de 30 e 70%, onde predominam-se as curvas com formado de sino, conforme informado 
anteriormente. 

HRB, mostrando o comportamento de um solo silte arenoso, com limite de liquidez entre 30 e 70%, 

Fonte: Das (2012, p. 105) Fonte: Das (2012, p. 106)

Comportamento encontrado para 
o material em estudo.
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